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OGOLNE WARUNKI ODBIORU CZESCI WYKONANYCH W KOOPERAC]JI

NA ZLECENIE PRZEDSIEBIORSTWA PRODUKCIJI SPREZAREK AIRPOL SP. Z O.O.

1. Wymagania doktadnosci wykonania dla czesci wykonywanych metoda obrébki
skrawaniem

a. Czesci musza by¢ wykonane zgodnie z dostarczonymi rysunkami.

b. Wszystkie czesci powinny by¢ wykonane zgodnie z dostarczong dokumentacja
techniczna, zaréwno co do wymiaréw, tolerancji wymiarowych, tolerancji ksztattu

i potozenia, gatunku uzytych materiatéw, jakosci (chropowatosci) powierzchni.

c. Tolerowanie zgodnie z zasada niezaleznosci wg PN/M-01142.

d. W przypadku elementdéw geometrycznych (wymiary, odchytki ksztattu i potozenia)
majacych jedynie wartosci nominalne bez okreslenia ich tolerancji (tolerancje ogdlne)
stosuje sie nastepujace zasady:

* Wymiary liniowe, sSrednice otworow i watkdw musza sie miesci¢ w klasie tolerangji
IT12 wedtug PN-EN 20286-2 (PN-EN ISO 286-2), tolerancja musi by¢ zawsze w gtab
materiatu; wymiar rzeczywisty nalezy wykonywac¢ w srodku pola tolerancji.

o Wymiary katowe musza sie miesci¢ w klasie tolerancji m (srednio doktadna) wedtug
PN-EN 22768-2. Jesli na rysunku nie oznaczono inaczej odchytki graniczne
rozmieszcza sie symetrycznie wzgledem wymiaru nominalnego.

e Prostoliniowosci i ptaskosci czesci musza sie miesci¢ w klasie tolerancji K wedtug
PN-EN 22768-2.

e Prostopadtosci czesci musza sie miesci¢ w klasie tolerancji K wedtug PN-EN 22768-2.

e Symetria czesci musi sie miesci¢ w klasie tolerancji K wedtug PN-EN 22768-2.

e Bicie czesci musi sie miesci¢ w klasie tolerancji K wedtug PN-EN 22768-2.

2. Wymagania dodatkowe

a. Powierzchnie surowe (bez obrébki widrowej) musza by¢ wolne od zendry hutniczej
i korozji.

b. Krawedzie czesci musza by¢ wolne od zadziordw i gratéw. Ostre krawedzie stepic
chyba, ze dokumentacja okresla inaczej.

c. Czesci winny by¢ czyste, wolne od widrdw, pozostatosci ptyndw obrébkowych

i innych zanieczyszczen.

d. Wszystkie materiaty i czesci uzyte w procesie produkcji musza posiadac stosowne
atesty producenta.

e. Czesci w procesie transportu winny by¢ zabezpieczone przed wptywem czynnikdéw
zewnetrznych i atmosferycznych gwarantujace nie pogorszenie wiasnosci uzytkowych.

3. Wymagania dotyczace swiadectw materiatowych i oSwiadczen producenta
Wszystkie materiaty i czesci uzyte w procesie produkcji musza posiadac¢ swiadectwo 3.1
wedtug normy PN-EN 10204 oraz posiadac stosowne o$wiadczenie producenta
maowigce o wykonaniu przedmiotu zamoéwienia zgodnie z zamdwieniem i dostarczona
dokumentacja techniczna.
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