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OBOWIĄZUJE DO PRODUKCJI SERYNEJ Data Podpis

Egzemplarz
rejestrowany

DR TO DZJ

Wyrób
     KP-500/L-11

Numer rysunku
             580-1001-000

Nazwa
           Zbiornik ciśnieniowy

1:10
Norma:

Wymiary:

Materiał: 

R. Hoffa

Masa:

Podziałka

133,215 kgP. Cierpiał

A. Jakubczak
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Normy stosowane do materiałów głównych i pomocniczych elementów ciśnieniowych
aktualne co do daty wydania.

Uwagi - pokrycie zbiorników:
1) Zbiornik malować zewnętrznie wg technologii wykonania.
2) Zbiornik cynkować ogniowo; wewnętrznie i zewnętrznie; pasywować
   (zanurzać pionowo za śruby z uchem M20).
3) Śruby z uchem M20 wkręcać w króćce M20 na czas cynkowania ogniowego.
4) Malować wg potrzeb.
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Wykonanie: pokrycie cynkować

króciec M20
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Uwagi - wersje wykonania:
1) * - alternatywne rozmieszczenie króćca spustu kondensatu.
2) ** - alternatywne rozmieszczenie podpór zbiornika (nogi).
3) - króciec III alternatywne wykonanie G3/8, grubość ścianki nie mniejsza niż 8,2 mm.
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