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Stronalz1

Ogodlne warunki odbioru czesci wykonanych w kooperaciji

( na zlecenie Przedsiebiorstwa Produkciji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0.)

1. Wymagania doktadnosci wykonania dla czesci wykonywanych metodg obrébki
skrawaniem.

a. Czesci muszg by¢ wykonane zgodnie z dostarczonymi rysunkami.

b. Wszystkie czesci powinny by¢ wykonane zgodnie z dostarczong dokumentacjg
techniczng, zaréwno co do wymiardw, tolerancji wymiarowych, tolerancji ksztattu i
potozenia, gatunku uzytych materiatow, jakosci (chropowatos$ci) powierzchni.
Tolerowanie zgodnie z zasadg niezaleznosci wg PN/M-01142.

W przypadku elementéw geometrycznych (wymiary, odchyiki ksztattu i potozenia)

majgcych jedynie wartosci nominalne bez okreslenia ich tolerancji (tolerancje

ogolne) stosuje sie nastepujgce zasady:

e Wymiary liniowe, srednice otwordw i watkéw muszg sie miesci¢ w klasie
tolerancji IT12 wedlug PN-EN 20286-2 (PN-EN ISO 286-2), tolerancja musi
by¢ zawsze w gifgb materiatu; wymiar rzeczywisty nalezy wykonywac w srodku
pola toleranciji.

¢ Wymiary kagtowe muszg sie miesci¢ w klasie tolerancji m (srednio dokfadna)
wedtug PN-EN 22768-2. Jesli na rysunku nie oznaczono inaczej odchyiki
graniczne rozmieszcza sie symetrycznie wzgledem wymiaru nominalnego.

e Prostoliniowosci i ptaskosci czesci muszg sie miesci¢ w klasie tolerancji K
wedtug PN-EN 22768-2.

e Prostopadiosci czesci muszg sie miesci¢ w klasie tolerancji K wediug PN-EN
22768-2.

e Symetria czedci musi sie miesci¢ w klasie tolerancji K wedlug PN-EN 22768-2

¢ Bicie czesci musi sie miesci¢ w klasie tolerancji K wediug PN-EN 22768-2.

2. Wymagania dodatkowe.

a. Powierzchnie surowe (bez obrobki widrowej) muszag by¢ wolne od zendry

hutniczej i korozji.

b. Krawedzie czesci muszg by¢ wolne od zadzioréw i gratow. Ostre krawedzie
stepi¢ chyba, ze dokumentacja okresla inaczej.

c. Czesci winny by¢ czyste, wolne od widréw, pozostatosci ptynéow obrébkowych
i innych zanieczyszczen.

d. Wszystkie materialy i czesci uzyte w procesie produkcji muszg posiadac
stosowne atesty producenta.

e. Czesci w procesie transportu winny by¢ zabezpieczone przed wptywem
czynnikdw zewnetrznych i atmosferycznych gwarantujgce nie pogorszenie
wiasnosci uzytkowych.

3. Wymagania dotyczgce swiadectw materiatowych i oSwiadczen producenta.
Wszystkie materiaty i czesci uzyte w procesie produkcji muszg posiadac
Swiadectwo 3.1 wedtug normy PN-EN 10204 oraz posiadac stosowne
oswiadczenie producenta moéwigce o wykonaniu przedmiotu zamowienia zgodnie
z zamoéwieniem i dostarczona dokumentacjg techniczng.
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