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SPREZARKI SRUBOWE Airpol

Sprezarki srubowe stanowig gotowa do pracy, w petni automatyczng jednostke,
przeznaczong do pracy ciaggtej w ciezkich warunkach eksploatacyjnych.

Urzadzenia wykonywane sg w obudowie dzwiekochtonnej w wersji na zbiorniku lub bez.
Naped przenoszony jest za pomocg przektadni pasowej lub w sposéb bezposredni.

Wszystkie sprezarki wykonane sg zgodnie z normami i wymogami ujetymi w dyrektywach
dotyczacych maszyn, urzadzen cisnieniowych, elektrycznych oraz kompatybilnosci
elektromagnetycznej. Wdrozony system zarzadzania jakoscig w zakresie projektowania,
produkgji i serwisu sprezarek sSrubowych daje pewnos$¢ wyboru sprezarki najwyzszej jakosci.
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Wysoka jakos¢
Sprezonego powietrza

Zawartosc¢ oleju w sprezonym
powietrzu na poziomie 3 ppm

(w standardowym wykonaniu
sprezarek, bez dodatkowych filtrow)
uzyskana jest dzieki zastosowaniu
podwdjnej, skutecznej separacji oleju.

Temperatura sprezonego
powietrza wynosi 10°C

powyzej temperatury otoczenia
poprzez efektywny dobér
wentylatoréw i chtodnic powietrza
zamontowanych w sprezarkach.

Olej syntetyczny — dtuzsze okresy
miedzy przegladami

Zastosowany olej posiada optymalne wtasciwosci dla zapewnienia
sprezarkom wiasciwej ochrony, zachowania parametréw
technicznych oraz wydtuzenia czasu eksploatacji we wszystkich
warunkach pracy.

Olej syntetyczny Airpol pomaga utrzymac staty
wydatek sprezonego powietrza, niezbedny do
wydajnej pracy uktadu, min. poprzez ponad
pieciokrotnie szybsze usuwanie powietrza

(co poprawia smarowanie i zwieksza skutecznos¢
separacji oleju), oraz ponad dwukrotnie szybsza
separacje wody przez olej (co zapewnia wydajng
ochrone i smarowanie).
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Sprawdzone wysokiej jakosci podzespoty

Szczegdtowa kontrola jakosci przeprowadzana jest na kazdym
etapie produkcji. Wysoka jako$¢ wyrobdw potwierdzona zostata
certyfikatem jakosci ISO 9001, ktéry przyznano firmie

w 1998 roku.

Wysoka trwatosc stopnia srubowego

Zaprojektowane i wyprodukowane przez firme Airpol stopnie
Srubowe typu ASU, o zoptymalizowanym profilu wirnikéw,
charakteryzuja sie wysoka wydajnosciag oraz dtuga zywotnoscia,
wynikajacg min. z zastosowania odpowiednio przewymiarowanych
tozysk (ich pierwsza regeneracja wykonywana jest dopiero

po przepracowaniu okoto 30.000 godzin).

Airpol

Sterowanie mikroprocesorowe

Czytelny wyswietlacz, proste w obstudze menu uzytkownika
umozliwia efektywne sterowanie i nadzor pracy sprezarki
lub zespotu sprezarek.

Niski poziom natezenia dzwieku

Wszystkie obudowy sprezarek srubowych wytozone sg wewnatrz
materiatem ttumigcym hatas, ktérego zdolno$¢ do pochtaniania
dZzwieku wynosi ok. 80%. Specjalnie uksztattowane kanaty
wentylacyjne wytozone pianka o wysokim wspétczynniku
izolacyjnosci akustycznej skutecznie obnizajg natezenie dzwieku.
Solidne wibroizolatory dodatkowo redukuja hatas i ttumia
drgania sprezarki.

Niezawodna konstrukcja

Konstrukcja sprezarek, zastosowane sposoby zabezpieczen
i requlacji zapewniaja catkowite bezpieczenstwo pracy
oraz komfort uzytkownika. Dobry dostep do wszystkich
komponentéw usprawnia i skraca czynnosci obstugowe.

Obstuga codzienna oraz serwisowa jest prosta i niewymagajaca
specjalistycznych narzedzi.
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SPREZARKI SRUBOWE Z PRZEKEADNIA PASOWA

PROSTA
BUDOWA,
LATWA
OBStUGA

Skuteczny system chtodzenia

Odpowiednio dobrane chtodnice powietrza

wraz z przemyslanym system przeptywu powietrza
umozliwiaja prace sprezarki w temperaturze otoczenia
do 40°C i zapewniaja odpowiednie chtodzenie
sprezonego powietrza.

Stosownie do warunkow pracy sprezarki
Srubowe z przektadnig pasowaq i sprezarki
z napedem bezposrednim moga by¢
dodatkowo wyposazone w:
przetwornice czestotliwosci (sprezarki
o mocy silnika od 5,5 kW serii Airpol PR),
wymiennik woda olej,

uktad grzejny,

chtodzenie wodne,

zbiornik ze stali nierdzewnej

lub ocynkowany,

uktad uzdatniania sprezonego powietrza
(seria Airpol KT, Airpol T).

moc silnika od 3 kW do 55 kW

Dobry dostep
do podzespotéw

Elementy obstugowe

i podlegajace serwisowi

sq optymalnie dostepne,

co skraca czas przestojow
serwisowych. Obstuga
codzienna oraz serwisowa
jest prosta i niewymagajaca
specjalistycznych narzedzi.
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Zabezpieczenie systemu sterowania

Sterownik mikroprocesorowy wraz z instalacjg elektryczna
umieszczony jest w wydzielonej, chtodzonej przestrzeni

o zwiekszonym stopniu ochrony IP. Zapewnia to lepsza
wentylacje, bezpieczenstwo i ochrone przed cieptem

i zanieczyszczeniami.

Prosta instalacja

Sprezaki Srubowe stanowig w petni automatyczne,
gotowe do pracy urzadzenie, ktére bez zadnych
dodatkowych prac instalacyjnych wystarczy podtaczyc
do sieci zasilania i sieci pneumatycznej, uzyskujac state
zrédto sprezonego powietrza.

Wszystkie sprezarki posiadajg znormalizowane
przytacze, a dodatkowo wykonanie na zbiorniku
(wersja Airpol Ki Airpol KT) sprawia, ze nie ma potrzeby
instalacji zbiornikéw wyréwnawczych i tym samym
ponoszenia dodatkowych kosztéw inwestycyjnych.

SPREZARKI SRUBOWE Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM

moc silnika od 15 kW do 315 kW

WYSOKO-
WYDAJNY
NAPED

Naped bezposredni 1:1

Najbardziej efektywny sposéb napedu, w ktérym stopien srubowy
sprzegniety jest z silnikiem elektrycznym w sposéb bezposredni,
przy pomocy sprzegta elastycznego. Dzieki takiemu rozwigzaniu
nie ma strat energii przy przekazywaniu momentu obrotowego

z silnika na blok. Zuzycie energii ulega znacznemu zmniejszeniu.

MS Connect - zdalny monitoring [ ———
i nadzor pracy sprezarki o ——
Zastosowanie oprogramowania MS Connect pozwala na zdalny i

monitoring w czasie rzeczywistym oraz zdalng zmiane okreslonych N o i
parametrow uzytkowych sprezarek srubowych Airpol wyposazonych e e

w sterowniki serii MS AIRPOL POWER CONTROL. Program przeznaczony e

jest do instalacji na komputerach PC oséb odpowiadajacych —

za utrzymanie ciggtosci pracy i zarzadzanie praca sprezarek.

Wentylator promieniowy

Wysokowydajny wentylator o wyzszym sprezu gwarantuje skuteczne
chtodzenie przez caty czas eksploatacji sprezarki. Wysoki sprez zapewnia
odpowiedni i rbwnomierny przeptyw zassanego z otoczenia powietrza
przez chtodnice, nawet w przypadku duzego zanieczyszczenia chtodnicy.
Wentylator napedzany jest niskoobrotowym silnikiem, co w znacznym
stopniu wptywa na poziom emisji dzwieku catej sprezarki.
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SPREZARKI SRUBOWE Z SYSTEMEM UZDATNIANIA

SPREZONEGO POWIETRZA

Airpol KT Airpol T

Urzadzenia o kompaktowej budowie dedykowane dla tych uzytkownikow,
ktérzy dysponuja matg powierzchnig roboczg i poszukuja efektywnej stacji
sprezonego powietrza o podwyzszonej klasie czystosci.

Indywidualne podejscie
do kazdego Klienta

Stosownie do warunkoéw pracy sprezarki typu Airpol T
i Airpol KT moga by¢ dodatkowo wyposazone w:

przetwornice czestotliwosci (Airpol PRT,

Airpol KTPR),

wymiennik woda olej,

zbiornik ze stali nierdzewnej lub ocynkowany,
automatyczny dren kondensatu montowany
pod zbiornikiem sprezonego powietrza,
dodatkowe filtry koricowe,

MS Connect - oprogramowanie do zdalnego
monitoringu i zmiany parametréw uzytkowych
sprezarki (dotyczy sprezarek Airpol wyposazonych
w sterowniki MS-185, MS-585, MS-587FRQ).

WYSOKA
JAKOSC
SPREZONEGO
POWIETRZA

SPREZANIE = FILTRACJA = OSUSZANIE

Kompaktowa budowa

Osuszacz chtodniczy oraz dwa filtry sprezonego powietrza umieszczone
sa W jednej obudowie wraz z catym zespotem sprezarkowym.

Eliminuje to konieczno$¢ wygospodarowania dodatkowej przestrzeni
roboczej i poniesienia kosztow instalacji uktadu uzdatniania

sprezonego powietrza.

Dobry dostep do podzespotéw

Elementy obstugowe i podlegajace serwisowi sg
optymalnie dostepne, co skraca czas przestojéw
serwisowych.

Obstuga codzienna oraz serwisowa jest prosta,
niewymagajaca specjalistycznych narzedzi.

Bezpieczna konstrukcja

Uktad uzdatniania sprezonego powietrza
umieszczony jest w osobno wydzielonej komorze
dla zapewnienia lepszej wentylacji, bezpieczenstwa
pracy osuszacza i ochrony urzadzen uzdatniania
sprezonego powietrza przed strumieniem ciepta
pochodzacym z chtodzenia sprezarki.

Zintegrowany uktad uzdatniania
sprezonego powietrza

Filtr Wst(-;-pny - wysoka porowato$¢ widkniny,
z ktorej wykonany jest wktad, zapewnia duza zdolnos¢
magazynowania pytu, co gwarantuje usuniecie 99%
czastek statych i ciektych wiekszych niz 3 pm.

Osuszacz chtodniczy - usuwa wilgoc ze
sprezonego powietrza do wymaganego punktu rosy
+3°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza, ktéra przed
osuszaczem wynosi 100% ulega obnizeniu

do zaledwie 21%.

Filtr doktad NY - wkiad wykonany

z wielowarstwowej gestej mikrowtokniny,

przy wykorzystaniu zjawiska dyfuzji na pojedynczym
witdknie oraz zjawiska koalescencji usuwa 99% czastek
statych wiekszych niz 1 ym oraz zapewnia uzyskanie
resztkowej zawartosci oleju za filtrem, nie wiekszej niz
0,1 mg/m?3,

Zaréwno filtry sprezonego powietrza jak i osuszacz
chtodniczy wyposazone sg w automatyczne zawory
odwadniajace.
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SPREZARKI SRUBOWE Z PRZETWORNICA
CZESTOTLIWOSCI

Airpol PR Airpol KPR Airpol PRT Airpol KTPR
o mocy silnika od 5,5 kW

INTELIGENTNA
TECHNOLOGIA
NAPEDU

Wspotpraca sprezarek bez zastosowania
sterownika zewnetrznego 7.9

Tryb = AUTO < prog >
Pd = 06.0[bar]

Sterownik MS-587FRQ stanowigcy standardowe wyposazenie R
zmiennoobrotowych sprezarek srubowych od 30 kW umozliwia
wspotprace kilku kompresoréw podtaczonych do jednej sieci
sprezonego powietrza. Sprezarka zmiennoobrotowa ze sterownikiem
MS-587FRQ pracuje jako gtéwna, zatgczajac sprezarki pomocnicze
(max 4 urzadzenia ze sterownikami typu MS-Airpol Power Control : = menu
pracujace w sieci w trybie sekwencyjnym lub kaskadowym).

4+ esc

menu

prog >

Sprezarka wyposazona w sterownik MS-587FRQ moze réwniez
wspotpracowad w sieci z jedng sprezarka sterowang analogowo lub
wyposazong w inny sterownik anizeli sterownik serii MS-Airpol Power
Control bez koniecznosci zastosowania sterownika zewnetrznego.

Ptynna regulacja obrotéw i state cisnienie
W sieci sprezonego powietrza

Energooszczedne sprezarki sSrubowe serii Airpol PR, Airpol PRT, Airpol KPR
oraz Airpol KTPR posiadaja ptynna regulacje obrotéw w zakresie od 20%
do 100% (dla poszczegodlnych sprezarek zakres ten jest rézny w zaleznosci
od mocy silnika oraz cisnienia na jakie wykonane jest dane urzadzenie).

System sterowania pracg za pomoca przetwornicy czestotliwosci stara
sie utrzymac obroty silnika elektrycznego sprezarki tak, aby w instalagji
sprezonego powietrza byto state cisnienie, na poziomie nastawionej
wartosci. Gdy cisnienie w sieci spada przetwornica zwieksza predkos¢
obrotowa silnika elektrycznego, co powoduje zwiekszenie wydajnosci
sprezarki, natomiast gdy cisnienie wzrasta — predko$¢ obrotowa silnika

maleje.

OSZCZEDNOSC
ENERGI
niemal 70%
oszczednosci

energii elektrycznej

w poréwnaniu
do sprezarek

z tradycyjnym
sterowaniem

Korzysci wynikajace z zastosowania
w sprezarce srubowej przetwornicy
czestotliwosci:

zmniejszenie histerezy cisnienia sprezarki, a tym
samym zmniejszenie wahania cisnienia w sieci
pneumatycznej,

dopasowanie wydajnosci sprezarki do
rzeczywistego zapotrzebowania na sprezone
powietrze,

ograniczenie pradu rozruchowego,
ograniczenie liczby rozruchéw,

ograniczenie czasu pracy na biegu jatowym,
oszczednos¢ energii,

mniejsze zuzycie mechaniczne zespotow sprezarki,

mozliwos¢ zastosowania zbiornika o mniejszej
pojemnosci.

Wieksza trwatosc
i niezawodnos¢

Ptynne kontrolowane przyspieszenie i hamowanie
zmniejsza obcigzenie elementéw mechanicznych
i elektrycznych. Ruchome elementy konstrukcyjne
pracuja na nizszych obrotach.

Bezpieczenstwo pracy

Przetwornica czestotliwos$ci umieszczona jest
w oddzielnej efektywnie chtodzonej szafie
rozdzielczej, co zapewnia dobrg wentylacje

i ochrone przed wptywem ciepta emitowanego
przez prace modutu sprezajacego.
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STEROWANIE o
MIKROPROCESOROWE 0BSLUGA

N VASVASING
SPOSOB ZMIANY
PARAMETROW

STEROWNIK NADRZEDNY
GRUPY SPREZAREK SRUBOWYCH

Sterowniki Airpol Power Control, bazujace na
nowoczesnych technologiach (mikroprocesor
z rdzeniem Cortex), realizujg najnowsze
przemystowe wymagania z rownoczesnym
minimalnym zuzyciem energii elektrycznej

i prawidtowym, bezawaryjnym
eksploatowaniem sprezarki.

Sm@rt Server
EKONOMICZNY

) Nadrzedna jednostka sterujgca RC
SPOSOB

odpowiada za:

Nowa funkcja sterownikéw nadrzednych
RC-S umozliwia podglad zduplikowanego

Czytelny wyswietlacz, diody informacyjne STEROWANIA RAVEEItatelRIET0 na Rl urzadzeniach
oraz przejrzysta klawiatura, pozwalaja na PRACA sterowanie systemem wigczania i wytgczania sprezarek, mobilnych.

tatwa i szybka konfiguracje parametrow : zainstalowanych w jednej sieci sprezonego powietrza, Dodatkowa funkcjonalno$¢ sterownika moze
roboczych, diagnoze stanu pracy sprezarki, SPREZARKI nadzor i zapewnienie prawidtowego cisnienia by¢ zaimplementowana nie tylko w nowych

jak rowniez wybor trybu pracy. w uktadzie, urzadzeniach, lecz takze w tych, ktére juz maja

optymalizacje obcigzenia poszczegdlnych sprezarek, zastqsovxl/(anle w sterowaniu okreslong grupa
mozliwo$¢ ustalenia, sprezarki wiodacej’, Sprezarex.
zadawanie progéw cisnien zataczenia i wylaczenia,

BTN AT 4 sc wprowadzanie parametréw regulacji ukfadu,

DIODY LED
NA STEROWNIKACH

< prog >

gromadzenie informacji z systemu nadzorowanego
oraz ich przetwarzanie, wizualizacje, archiwizacje

Airpol™ Remote Control

SIMATIC PANEL

INFORMUJA OBSLUGE O: i sygnalizacje (w RC-S), e
m  trybie pracy sprezarki zdalny monitoring star'mu nad'zorowane.rgo ukfadu :ii :.:i :ﬁ :;i
®  stanie pracy silnika, poprzezzabudowany interfejs, obshigiwany e i i
®  wystapieniu zdarzen. w przegladarce internetowej (web server) lub/i ‘v it usber samr

poprzez protokét komunikacyjny Modbus TCP
(w opcji Modbus RTU po RS485), (w RC-S).

Dotykowy panel operatorski

Inteligentny algorytm automatycznego sterowania czasem pracy biegu jatowego

silnika — AutoTlse, w znaczacym stopniu ogranicza zuzycie energii elektrycznej. Zastosowanie uktadu sterownia grupg sprezarek eliminuje koniecznos¢ ingerencji oséb

obstugujacych maszyny w nastawy, umozliwia rownomierne obcigzenie praca urzadzen.
Mozliwos¢ wyboru trybu pracy oraz precyzyjnego, wedtug kalendarzowych i czasowych
potrzeb, zaprogramowania czasu pracy sprezarki, co dodatkowo wptywa na ekonomiczng
eksploatacje maszyny.

Sterowanie grupa sprezarek srubowych mozliwe jest w trybie sekwencyjnym lub kaskadowym.

Sekwencyjne sterowanie zalecane jest do sprezarek o poréwnywalnej wielkosci.

. e . Czas ich eksploatacji zostaje zwykle wyréwnany.
Rozszerzony tryb nadzorowania i samokontroli, ktéry monitoruje najwazniejsze parametry

silnika i sprezarki oraz przypomina o zuzyciu wymienialnych elementéw mechanicznych
i terminach serwisowania.

Sterowanie kaskadowe dedykowane jest do maszyn o réznej wielkosci, z ktorych jedna pracuje
w sposob ciagty, a pozostate tylko w szczytowych momentach poboru sprezonego powietrza.

Tryb identyfikacji zdarzen, ktére gdy wystapia sg sygnalizowane odpowiednimi komunikatami.

Zastosowane w obwodzie zasilania: elektryczny bezpiecznik pradowy oraz uktady chronigce
przed przepieciami w sieci.

Modut wykrywania zwarcia w obwodzie 24 VDC, zapobiega uszkodzeniu elementéw
elektronicznych sterownika (w MS-585, MS-587FRQ i Siemens $7-1200).

Mozliwos¢ wspétpracy z zewnetrznym modutem kontroli asymetrii i kolejnosci faz — ASKF3B
lub dwustanowym modutem kontroli zasilania. Wéwczas przy braku fazy lub przy ztej
kolejnosci faz, komunikat btedu bedzie uniemozliwiat start sprezarki, zabezpieczajac ja
przed uszkodzeniem.

Rozszerzone mozliwosci komunikacyjne: Modbus, CanOpen, Ethernet.
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ZDALNY MONITORING

| NADZOR PRACY SPREZARKI =

Web Server- daje mozliwos¢ obserwacji
aktualnego stanu sprezarki i jej parametréw, podgladu
nastaw i wskazan licznikéw oraz sprawdzania
aktywnosci rejestrowanych zdarzen.

Wszystko odbywa sie w standardowej przegladarce
internetowe;j - nie ma potrzeby instalowania
specjalnego oprogramowania (dotyczy sprezarek
Srubowych wyposazonych w sterownik S7-1200).

Zdalny monitoring pracy sprezarki
daje uzytkownikowi mozliwos¢
zarzadzania sprezarka z innego punktu niz
lokalizacja sprezarki — wygoda uzytkowania,
szybkiej reakcji w przypadkach
nieprzewidzianych zdarzen — podglad
na monitorze,
analizy danych z czujnikéw - optymalizacja
pracy,
zdalnej zmiany podstawowych parametréw
roboczych,
planowania przegladéw serwisowych —
optymalizacja kosztow.

. | Status

Nt
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| eyt poscy aTo

Chimieme powietrza 411 Bar

Tempessturs slej  £24°C

=

MS Connect- program przeznaczony

do instalacji na komputerach PC oséb odpowiedzialnych
za utrzymanie ciggtosci pracy i zarzadzanie praca
sprezarek. Aplikacja stuzy do monitorowania oraz
nadzorowania w czasie rzeczywistym pojedynczymi
sprezarkami pracujgcymi samodzielnie lub w zespole
sktadajacym sie z max. 14 sprezarek (dotyczy sprezarek
wyposazonych w sterowniki MS-385V24, MS-386V24,
MS-185, MS-585, MS-386FRQ, MS-586FRQ, MS-587FRQ).

KONTENEROWE STACJE SPREZONEGO POWIETRZA

Kontenerowe stacje sprezarek znajdujg szerokie zastosowanie wszedzie tam
gdzie niezbedne jest zrodto sprezonego powietrza,

a jednoczes$nie nie ma mozliwosci budowy pomieszczenia sprezarkowni.
Umozliwiajg one duza mobilnos¢ i wykorzystanie

w dowolnym miejscu przez uzytkownika.
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Profesjonalnie wykonana kontenerowa stacja sprezarkowa zapewnia
ochrone znajdujacych sie wewnatrz urzadzen przed wszelkimi
czynnikami zewnetrznymi, jednoczes$nie zapewniajgc optymalne
warunki do pracy urzadzen.

Cate wyposazenie stacji jest konfigurowane w oparciu o indywidualne
potrzeby Klienta. Wielko$¢ kontenera uzalezniona jest od typu i ilosci
zainstalowanych wewnatrz urzadzen takich jak: sprezarki srubowe,
doprezacze, zbiorniki, separatory, filtry i osuszacze sprezonego
powietrza. Konstrukcja kontenera wraz zmontowanymi urzagdzeniami
umieszczona jest na wspoélnej ramie wsporczej

co umozliwia tatwy transport i instalacje w dowolnie wybranym
miejscu.

Dzieki zastosowaniu odpowiedniego systemu grzejno-wentylacyjnego
stacja kontenerowa jest catkowicie niezalezna od panujacych
warunkéw pogodowych.

Zasilanie doprowadzone jest z linii energetycznej badz agregatow
pradotworczych poprzez wejscia kablowe do szafy rozdzielczej
kontenera.
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ODZYSK CIEPtA ZE SPREZAREK

SRUBOWYCH

Kazda sprezarka srubowa przetwarza 100% dostarczonej energii elektrycznej

w energie cieplna.

Tyko 4% energii cieplnej pozostaje w sprezonym powietrzu, a 96%
mozne by¢ efektywnie odzyskana i ponownie wykorzystana.

System kanatow wentylacyjnych

Prawie 96% energii dostarczanej do sprezarki moze zosta¢ odzyskana
w postaci strumienia cieptego powietrza.

Odpowiednie kanaty wentylacyjne wraz z systemem zasuw
pozwalajg odpowiednio skierowac strumien powietrza i wykorzystac
je bezposrednio do ogrzewania nawiewnego pomieszczen
sgsiadujacych ze stacjg sprezarek np. hal produkcyjnych czy
magazynowych.

Strumien ogrzanego powietrza dozowany jest przez przepustnice,
(z silnikami elektrycznymi i sterowe za pomoca termostatu),

co pozwala na utrzymanie statej temperatury w ogrzewanym
pomieszczeniu.

W przypadku braku zapotrzebowania na ogrzewanie, powietrze
jest kierowane przez przepustnice na zewnatrz.

OSZCZEDNOSC

GRZEWCZE)

Wymiennik woda-olej

Okoto 78% energii moze zostac¢ odzyskana poprzez montaz w sprezarce
wymiennika woda-olej. Podgrzana woda jest wykorzystywana

w uktadzie wodnego centralnego ogrzewania lub w instalacji cieptej
wody uzytkowe;j.

Dla standardowych zastosowan przewidziany jest system ptytowych
wymiennikow ciepfa.

Zastosowanie cienkich ptyt, efektywne wykorzystanie powierzchni
wymiany ciepta oraz mozliwosci uzyskiwania bardzo wysokiej turbuleng;ji
przeptywajacych przez wymiennik cieczy pozwalajg osiggna¢ znakomite
wspoétczynniki przenikania ciepta miedzy olejem a woda chtodzaca.

Przy obcigzeniu znamionowym sprezarki istnieje
mozliwos¢ podgrzania wody do temperatury ok. 60°C.

Okres amortyzacji zakupu systemu odzysku ciepta
(montazu wymiennika woda-olej) wynosi max. 1 rok.
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MPa m3/h | m3>/min kw L mm MPa m3/h m3/min kw mm
SPREZARKI SRUBOWE NA ZBIORNIKU - PRZEKEADNIA PASOWA SPREZARKI SRUBOWE BEZ ZBIORNIKA - PRZEKEADNIA PASOWA
08 25 0,42 08 25 0,42
' ' Airpol 3 3 1000x645x935 G, 270 70
240 1920x660x1530 250 1,0 20 0,33
10 20 033 08 34 0,57
i 1
Airpol K3 3 Gl 2 Airpol 4 1,0 28 0,47 4 1000x645x935 G, 270 70
08 25 0,42 13 5 037
500 = 1430x660x1430 340 08 50 0,83
1,0 20 0,33 1,0 40 0,66
Airpol 5 5,5 940x660x1340 G, 280 70
13 33 0,55
0,8 34 0,57 1,5 20 0,33
255 08 68 1,13
1,0 28 0,47 240 | 1920x660x1530
. 1,0 57 0,95
Airpol 7 7.5 940x660x1340 G 290 70
1.3 22 0,37 330 1,3 47 0,78
Airpol K4 4 G, 72 1,5 35 0,58
08 34 0,57 08 108 1,80
340 1,0 90 1,50
1,0 28 0,47 500 1430x660x1430 Airpol 11 ' ' 11 940x660x1340 G, 320 70
13 70 1,16
1,3 22 0,37 410 1,5 55 0,91
08 . 0,83 08 150 2,50
360 , 1,0 120 2,00 .
10 40 0,66 Airpol 15 13 % 1,60 15 1100x720x1430 G3y, 400 70
Airpol K5 5,5 500 = 1920x660x1520 = G3, 72
1,3 33 0[55 1,5 85 1,41
410 08 190 3,16
15 20 0.33 . 1,0 160 2,66
Airpol 18 18,5 1100x720x1430 G3, 420 70
08 68 1,13 13 132 2,20
370
1o . 0,95 1,5 90 1,50
Airpol K7 7.5 500 | 1920x660x1520 | G3, 72 08 220 3,66
1.3 47 0,78 _ 1,0 190 3,16
420 Airpol 22 22 1100x720x1430 G3, 480 70
15 35 0,58 13 162 2,70
1,5 120 2,00
08 108 1,80
o | | e
. 1.0 20 1,50 Airpol 30 : : 30 1000x1170x1470 | G 17 720 76
Airpol K11 11 500 | 1920x660x1520 | G3, 72 13 200 333
13 70 1,16 1,5 190 3,17
s o 0o 445 0,75 385 6,41
' ' 1,0 325 5,41
Airpol 37 37 1000x1170x1470 = G 11, 760 76
08 150 2,50 13 290 4,83
475 1,5 245 4,08
1,0 120 2,00 0,75 465 7,75
Airpol K15 15 500 | 1920x660x1600 = G3, 72 10 420 200
13 9% 1,60 Airpol 45 : : 45 1060x1350x1570 | G 11, 1100 76
575 13 350 5,83
1,5 85 1,41 1,5 280 4,66
0,75 595 9,91
a . 1,0 510 8,50 1
*)  Wydajno$¢ mierzona wg normy PN-EN 1SO 1217: 2009 oraz PN-EN ISO 5167-2. Airpol 55 13 400 6,67 55 | 1060x1350x1570 | G1'; | 1140 76
**) Poziom natezania dzwieku wg PN-EN ISO 2151. 15 350 583
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tloczenia
Moc silnika
Pojemnos¢
zbiornika
Wymiary
gabarytowe
(dt x gt.x wys)
Przytacze
sprezonego
powietrza

A
c
o
c
2
v
©
(1]
=z

Nadcisnienie
ttoczenia
Wydajnos¢ *)
Wydajnos¢ *)
Moc silnika
Moc silnika
wentylatora
Wymiary
gabarytowe
(dt x gt.x wys)
Przytacze
sprezonego
powietrza
Wydajnos¢ *)
Wydajnos¢ *)

MPa m3/h | m3*/min kw kw mm
SPREZARKI SRUBOWE Z NAPEDEM BEZPOSREDNIM 1:1

MPa m3h | m3/min kw L mm kg

0,8 25 0,42
Q'é‘;os' 10 | 740 | 1233 75 | 415  2100x1230x1670 = G2 | 1750 | 75 240 | 1430x660x1430 310
. 1,0 20 0,33
Alerp;’ ! 3 Gy 70
075 | 1155 | 19,25 08 25 0,42
n .
: ,\’?é”;’% 10 | 1015 | 1692 110 55 | 2670x1330x1800 = G2 | 2400 83 500 | 1920x660x1530 390
1,0 20 0,33
13 850 | 14,16
08 34 0,57
_ 075 | 1380 | 23,00 310
l“ ,\ﬁ\érﬁ’g'z 10 | 1235 | 2058 @ 132 55 | 3300x1600x1800 = G2, 3350 83 10 28 047 240 | 1430x660x1430
q
S 13 | 995 | 16,58 Alerpz' 13 2 | 0¥ 4 Gy, | % 70
08 34 0,57
075 | 1800 | 30,00 390
= Airool 1,0 28 0,47 500 1920x660x1530
2 NB P 1,0 1475 | 2458 | 160 11 3300x1600x1800 = G2, | 3600 83
E 160 1,3 22 0,37 465
13 1360 | 22,66 08 <0 0.83
395
075 | 2080 | 34,66 Airool 1,0 40 0,66
Airool H’S 55 500 1920x660x1520 | G3, 72
P 1,0 1865 | 31,08 200 15 4000x1900x2180 | DN 100 | 5500 85 1.3 33 0,55
NB 200 445
13 1570 | 26,16 15 20 033
08 68 1,13
0,75 | 2400 | 40,00 400
Airpol Ail’p0| 1,0 57 0,95
P 1,0 2160 | 3600 | 250 15 4000x1900x2180 | DN 100 | 5700 85 KT 7 7.5 500 | 1920x660x1520 | G, 72
NB 250 13 47 0,78
450
13 1800 | 30,00 15 35 0,58
075 | 2990 | 49,83 08 108 1,80
ool 425
o 10 | 2460 41,00 @ 315 22 | 4000x1900x2180 DN100 6100 | 85 Airpol 1.0 90 1,50
NB 315 KT 11 11 500 1920x660x1520 | G 3, 72
13 70 1,16
13 2280 | 38,00 475
1,5 55 0,91
v = . S 0,8 150 2,50
: dla sprezarek srubowych z napedem bezposrednim i silnikiem elektrycznym z zakresu od 30 kW do 90 kW 515
Producent przewidziat wykonanie w rozbudowanej, energooszczednej wersji z przetwornica czestotliwosci (str. 22 - 23). Airool 1,0 120 2,00
Kﬁ% 15 500 | 1920x660x1600 = G, 72
13 9% 1,60
565
1,5 85 1,41

*)  Wydajnos¢ mierzona wg normy PN-EN ISO 1217: 2009 oraz PN-EN ISO 5167-2.
**) Poziom natezania dzwieku wg PN-EN ISO 2151.

W sprezarkach serii Airpol KT oraz Airpol T:

- ci$nieniowy punkt rosy osuszacza chtodniczego: +3°C

- 2.4.2 klasa czystosci sprezonego powietrza wg PN-EN ISO 8573-1 (w standardowym wykonaniu sprezarek Airpol KT oraz Airpol T;
na zyczenie Klienta wykonanie zindywidualizowane, uwzgledniajagce pozadang klase czystosci powietrza).
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MPa m3/h | m3/min kw kw mm kg MPa m3/h m3/min kw L mm
SPREZARKI SRUBOWE Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI - PRZEKEADNIA PASOWA
Airpol 038 25 0,42 038 10-50 | 0,17-0,83
T3 3 - 650x1200x1380 | G, 290 70 380
1,0 20 0,33 Airool 1,0 10-40 | 0,17-0,67
KPE 5 55 500 | 1920x660x1520 | G3, 72
o 0,8 34 0,57 13 10-33 | 0,17-0,55
rpo 1,0 28 0,47 4 - 650x1200x1380 = G, | 290 70 430
T4 1,5 17-85 | 0,28-1,42
13 22 0,37
08 50 0,83 0,8 17-68 | 0,28-1,13
390
Airpol 1.0 40 0,66 ) 1,0 17-57  0,28-0,95
T5 13 33 055 55 - 940x660x1340 G, | 300 70 AK'F:EC;' 75 | 500 | 1920x660x1520 G3, 72
' ' 13 15-47 | 0,25-0,78
1,5 20 0,33 440
08 68 113 1,5 13-35 | 0,22-0,58
Airpol 1.0 57 0,95 0,8 17-108 | 0,28-1,80
T7 : e , 7.5 - 940x660x1340 G, 310 70 415
3 0.78 Airool 1,0 17-90 | 0,28-1,50
1,5 35 0,58 KPRp1 . 1 500 | 1920x660x1520 | G3, 72
13 17-70 | 0,28-1,17
0,8 108 1,80 165
Airpol 1,0 90 1,50 1,5 14-55 | 0,23-0,92
T 1 - 940x660x1340 G, 360 70
1.3 70 1,16 08 | 52-150 @ 087-2,50
15 55 0,91 490
. 1,0 52-120  0,87-2,00
08 150 | 250 gg’% 15 | 500 | 1920x660x1600 G, 72
Airpol 1.0 120 2,00 1.3 17-96 | 0,28-1,60
T1s 15 - 1100x720x1430 | G3, 490 70 545
1.3 %6 1,60 17-85  028-1,42
1,5 85 1,41 . .
08 190 316 PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI - NAPED BEZPOSREDNI
Airpol 10 100 286 s 1100x720x1430 | G3 530 70
, - X720x / 0,8 52-150  0,87-2,50
T18 13 132 2,20 ‘
Airpol
15 90 1,50 KPR D15 15 500 | 1920x700x1644  G3, 500 72
08 220 | 366 1,0 | 52-120 | 0,87-2,00
i 1,0 190 3,16
Airpol 22 - 1100x720x1430 | G3, | 560 70
T22 1.3 162 2,70
1,5 120 2,00 *)  Wydajnos¢ mierzona wg normy PN-EN ISO 1217: 2009 oraz PN-EN ISO 5167-2.
. ) . ) **) Poziom natezania dZwieku wg PN-EN ISO 2151.
SPREZARKI SRUBOWE Z OSUSZACZEM | FILTRAMI SPREZONEGO POWIETRZA - NAPED BEZPOSREDNI
W sprezarkach serii Airpol KT oraz Airpol T:
= BE 0,75 1155 19,25 - ci$nieniowy punkt rosy osuszacza chtodniczego: +3°C
?_':F:(’l 10 1015 16,92 110 30 3750x1485x2130 G2 3530 83 - 2.4.2 klasa czystosci sprezonego powietrza wg PN-EN ISO 8573-1 (w standardowym wykonaniu sprezarek Airpol KT oraz Airpol T;
0 na zyczenie Klienta wykonanie zindywidualizowane, uwzgledniajace pozadang klase czystosci powietrza).
13 850 14,16
0,75 1380 | 23,00
Airpol
13 1,0 1235 | 20,58 132 55 | 4500x1600x1800 | G2V, | 4100 83
13 995 16,58
0,75 1800 | 30,00
Airpol
160 1,0 1475 | 24,58 160 1 4500x1600x1800 | G2, | 4200 83
13 1360 | 22,66

UWAGA: dla sprezarek srubowych z osuszaczem i filtrami oraz silnikiem elektrycznym z zakresu od 30 kW do 90 kW
Producent przewidziat wykonanie w rozbudowanej, energooszczednej wersji z przetwornicg czestotliwosci (str. 25 - 26).
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SPREZARKI SRUBOWE Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI - PRZEKEADNIA PASOWA

Nadci$nienie
ttoczenia

MPa

Wydajnos¢ *)

m3/h

Wydajnos¢ *)

m3/min

Moc silnika

kw

Moc silnika
wentylatora

kw

Wymiary
gabarytowe
(dt x gt-x wys)

mm

Przytacze
sprezonego
powietrza

08 10-50 | 0,17-0,83
5 . 1,0 10-40 | 0,17-0,67
A A;;pso' 55 - 940x660x1340 | G, | 290 | 70
13 10-33 | 0,17-0,55
' 1,5 10-20 | 0,17-0,33
0,8 17-68 | 0,28-1,13
_E . 1,0 17-57 | 0,28-0,95
" A;;p;" 7,5 - 940x660x1340 | G1, | 300 | 70
13 15-47 | 025-0,78
15 13-35 | 0,22-0,58
08 | 17-108 | 028-1,80
E . 1,0 17-90 | 0,28-1,50
° ﬁ;‘ﬁ' 1 - 940x660x1340 | G1, | 340 | 70
13 17-70 | 028-1,17
1,5 14-55 | 023-0,92
08 | 52-150 | 0,87-250
H . 10 | 52-120 | 0,87-2,00
4 AP;F;‘,’D_' 15 - 1100x720x1430 | G3, = 410 | 70
13 17-96 | 0,28-1,60
' 15 17-85 | 028-1,42
SPREZARKI SRUBOWE Z PRZETWORNICA CZESTOTLlWOSCI - NAPED BEZPOSREDNI
r_—l 08 | 55-190 | 092-3,17
-k' 3 Airpol
3 A 10 | 55-160 | 0,92-2,67 185 | 064 | 720x1300x1460 = G3, = 440 | 70
: 13 | 50-132 | 0,83-2,20
08 | 54-220 @ 090-3,67
Airpol
S, 10 | 54-190 | 090-317 22 064 | 720x1300x1460 | G3%, | 520 | 70
13 | 52-162 | 087-270
== 075 | 90-320  1,50-533
! ] Airpol
 : oR 20 10 | 90-265 | 150-442 30 22 1750x900x1450 | G1l, = 920 | 75
3
- 13 | 77-200 | 1,28-333
= 075 | 96-385  1,60-642
! E Airpol
R o 10 | 96-325 | 160-542 37 22 1750x900x1450 | G1l, = 950 | 75
a 37
' o 13 | 98-290 | 1,63-4,83

— 0,75 150-465 | 2,50-7,75
A ] Airpol
1 po
B PR 45 1,0 150-420 | 2,50-7,00 45 2,2 2000x1000x1640| G114 1200 75
<
o 1,3 120-350 | 2,00-5,83
0,75 154-595 | 2,57-9,92
Airpol
PR 55 1,0 154-510 | 2,57-8,50 55 2,2 2000x1000x1640| G114 1300 75
13 138-400 | 2,30-6,67
0,75 218-820 | 3,36-13,67
Airpol
PR 75 1,0 218-740 | 3,36-12,33 75 4,15 |2100x1230x1670| G2 1800 75
13 212-565 | 3,53-9,42
0,75 276-975 | 4,60-16,25
Airpol
PR 90 1,0 276 -820 | 4,60-13,67 90 4,15 |2300x1330x1670| G2 1950 83
13 206-685 | 3,43-11,42
0,75 |577-1155| 9,62-19,25
Airpol
PR110 1,0 |507-1015| 8,45-16,92 110 3,0 2670x1330x1800| G2 2500 83
1,3 425-850 | 7,10-14,17
0,75 |690-1380|11,50-23,00
Airpol
PR 132 1,0 |618-1235/10,30-20,60 132 55 3300x1600x1800 G2, | 3430 83
13 498-995  8,30-16,58
0,75 |900-1800 |15,00-30,00
Airpol
PR 160 1,0 |738-147512,25-24,58 160 11 3300x1600x1800, G2', | 3850 83
13 680-1360 |11,33-22,67
0,75 |1040-2080|17,33 - 34,67
Airpol
PR 200 1,0 ]933-18651555-31,10 200 15 | 4000x2100x2200 DN 100 | 5750 85
13 785-1570113,10- 26,17
0,75 1200 - 2400/ 20,00 - 40,00
Airpol
PR 250 1,0 |1080-216018,00-36,00 250 15 | 4000x2100x2200 DN 100 | 5950 85
13 900 - 1800 | 15,00 - 30,00
0,75 |1495-2990|24,92 - 49,83
Airpol
PR315 1,0 |1230-2460/20,50-41,00 315 22 |4000x2200x2200 DN 100 | 6350 85
1,3 |1140-2280/19,00 - 38,00

¥)  Wydajnos¢ mierzona wg normy PN-EN ISO 1217: 2006 oraz PN-EN ISO 5167-2.

**) Poziom natezania dzwieku wg PN-EN ISO 2151.
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MPa m3/h m3/min kw L mm ] MPa m3/h m3/min kw kw mm kg
SPREZARKI SRUBOWE Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI | OSUSZACZEM — PRZEKLADNIA PASOWA SPREZARKI SRUBOWE Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI | OSUSZACZEM - PRZEKEADNIA PASOWA
0,8 10-50 | 0,17-0,83 0,8 10-50 | 0,17-0,83
415
Airool 1,0 10-40 | 0,17-0,67 Airpol 1.0 10-40 | 0,17-0,67
T PR 55 500 | 1920x660x1520 G, 72 PRT 5 55 - | 940x600x1340 | G, | 300 70
13 10-33  0,17-055 13 | 10-33 | 017-055
465 15 17-85 | 0,28-1,42
1,5 10-20 | 0,17-0,33 ’ i e
0,8 17-68 | 0,28-1,13
0,8 17-68 | 0,28-1,13
425 Airool 1,0 17-57 | 0,28-0,95
Airpol 1,0 17-57 | 0,28-0,95 P 7,5 - 940x660x1340 | G1, | 310 70
KT PR 7,5 500 | 1920x660x1520 = G 3, 72 PRT7 13 15-47 | 0,25-0,78
13 15-47 | 0,25-0,78
475 15 13-35 | 0,22-0,58
1,5 13-35 | 0,22-0,58
0,8 17-108 | 0,28-1,80
0,8 17-108 | 0,28-1,80
445 Airpol 1,0 17-90 | 0,28-1,50
A | 1,0 17 -90 0,28 _ 1’50 PRT 11 11 - 940x660x1340 G 1/2 380 70
o 1 500 | 1920x660x1520 G, 72 13 17-70 | 0.28-1,17
KT PR11
13 17-70 | 028-1.17 1,5 14-55 | 0,23-0,92
495 ' i e
1,5 14-55 | 023-092 0,8 52-150 | 0,87-2,50
0,8 52-150 = 0,87-2,50 , 1,0 52-120  0,87-2,00
535 Airpol 15 - 1100x720x1430  G3%, = 510 | 70
Airool 1,0 | 52-120 | 0,87-2,00 PRT 15 13 17-96 | 0,28-160
KT' ;f;g s 15 500 | 1920x660x1600 G 3, 72
13 17-96 | 0,28-1,60 15 17-85 | 0,28-1,42
585 . .
1,5 17-85 0,28-1,42 Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI | OSUSZACZEM - NAPED BEZPOSREDN
TWORNICA CZESTOTLIWOSCI | OSUSZACZEM - NAPED BEZPOSREDN 08 55-190 | 0,92-3,17
;\;Tpfé 10 | 55-160 | 092-267 & 185 | 064 | 720x1300x1460 G3, & 560 | 70
08 | 542-150  0,87-2,50 540
13 50-132 | 0,83-2,20
Airpol 3
KTPR D15 15 500 | 1920x700x1644 G3, 75 08 54-220 | 090-3,67
10 | 52-120  087-2,00 540 ngg'z 10 | 54-190  090-317 | 22 064 | 720x1300x1460 G3, = 595 | 70
1,3 52-162 = 0,87-2,70
*)  Wydajnos¢ mierzona wg normy PN-EN ISO 1217: 2009 oraz PN-EN ISO 5167-2.
**) Poziom natezania dzwieku wg PN-EN ISO 2151. 0,75 90-320 | 1,50-5,33
W sprezarkach serii Airpol KTPR oraz Airpol PRT: 3 i
iy B po ' : Airpol 10 | 90-265  150-442 @ 30 22 | 2330x900x1460 G1v, @ 1250 & 75
- cisnieniowy punkt rosy osuszacza chtodniczego: +3°C = PRT 30
- 2.4.2 klasa czystosci sprezonego powietrza wg PN-EN ISO 8573-1 (w standardowym wykonaniu sprezarek Airpol KTPR 13 77 -200 128-333
oraz Airpol PRT; na zyczenie Klienta wykonanie zindywidualizowane, uwzgledniajace pozadana klase czystosci powietrza). ' ' '
0,75 | 96-385 | 1,60-6,42
S Airpol
& 1,0 96-325 | 1,60-5,42 37 2,2 | 2330x900x1460 | G 11, | 1290 75
= PRT 37

1,3 98 -290 1,63-4,83
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SPREZARKI SRUBOWE Z PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI | OSUSZACZEM - NAPED BEZPOSREDNI

Nadci$nienie
ttoczenia

MPa

Wydajnos¢ *)

m3/h

Wydajnos¢ *)

m3/min

Moc silnika

kw

Moc silnika
wentylatora

kw

Wymiary
gabarytowe
(dt x gt.x wys)

mm

Przytacze
sprezonego
powietrza

kg

0,75 150-465 @ 2,50-7,75
Airpol
PRT45 1,0 150-420 | 2,50-7,00 45 2,2 2530x1000x1640| G174 1400 75
1,3 120-350 @ 2,00-5,83
0,75 154-595 | 2,57-9,92
Airpol
PRT 55 1,0 154-510 | 2,57-8,50 55 2,2 2530x1000x1640| G174 1500 75
1,3 138-400 @ 2,30-6,67
0,75 218-820 | 3,36-13,67
Airpol
PRT 75 1,0 218-740 | 3,36-12,33 75 4,15 2850x1230x1670, G2 2200 75
1,3 212-565 | 3,53-942
0,75 276-975 | 4,60-16,25
Airpol
PRT 90 1,0 276-820 | 4,60-13,67 90 4,15 |3750x1485x2130, G2 3000 83
1,3 206-685 | 3,43-1142
0,75 |577-1155] 9,62-19,25
Airpol
PRT 110 1,0 507-1015 8,45-16,92 110 3,0 3750x1485x2130| G2 3800 83
1,3 425-850 | 7,10-14,17
0,75 |690-1380 | 11,50-23,00
Airpol
PRT 132 1,0 618-1235 10,30 - 20,60 132 5,5 4500x1600x1800 G 21, | 4200 83
1,3 498-995 | 8,30-16,58
0,75 |900-1800 | 15,00-30,00
Airpol
1,0 738-1475 112,25 -24,58 160 11 4500x1600x1800 G2', | 4500 83
PRT 160
1,3 680-1360 | 11,33-22,67

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian nie pogarszajacych cech technicznych i uzytkowych swoich wyroboéw.
Katalog stanowi informacje techniczng i nie moze by¢ uznawany za oferte w rozumieniu art. 66 §1 kodeksu cywilnego.

Airpol

Przedsiebiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z o.0. jest
najwiekszym polskim producentem sprezarek, dostarczajgcym
nowoczesne i efektywne systemy wytwarzania i uzdatniania
sprezonego powietrza. Oferujemy kompleksowa obstuge od
projektu do realizacji sprezarkowi,pod klucz’, dopasowujemy
nasze wyroby do indywidualnych wymogoéw Klienta.

Firma powstata w 1991 roku, w wyniku przeksztatcenia
przedsiebiorstwa z ponad 30-letnig tradycjg produkgji sprezarek.
Obecnie zatrudnia blisko 150 os6b, w tym doswiadczony zesp6t
inzynieréw i technikoéw, ktéry nieustannie udoskonala nasze
wyroby, opracowuje nowatorskie rozwigzania konstrukcyjne,
oraz oferuje szeroka pomoc w opracowaniu indywidualnych
energooszczednych rozwigzan.

Ponad 60-letnie doswiadczenie w branzy sprezarek zaowocowato
wprowadzeniem do oferty réwniez wtasnych stopni srubowych,
zaprojektowanych i wyprodukowanych w oparciu

0 najnowoczesniejszg technologie, z najwyzsza doktadnoscia
wykonania.

Szczegdtowa kontrola na kazdym etapie procesu produkcyjnego
daje pewnos¢ wyboru urzadzen Airpol o najwyzszych cechach
jakosciowych i uzytkowych.

Wieloletnie doswiadczenie w produkgji sprezarek, wysokiej

jakosci produkt oraz szeroka oferta firmy wraz z indywidualnym
podejsciem do kazdego Klienta sprawity iz firma Airpol uzyskata
pozycje silnego konkurenta w branzy kompresoréw zaréwno na
rynku polskim jak i zagranicznym.

Stopnie srubowe

ASU

o zoptymalizowanym
profilu wirnikow

NASZA OFERTA
sprezarki srubowe olejowe
i bezolejowe
sprezarki ttokowe olejowe
i bezolejowe powietrza
oraz innych gazéw
sprezarki spiralne
doprezacze sprezonego
powietrza
dmuchawy
zbiorniki
osuszacze adsorpcyjne zimno-
i goraco regenerowane
osuszacze chtodnicze
wytwornice azotu
stopnie Srubowe
systemy uzdatniania sprezonego
powietrza (filtry, osuszacze,
odwadniacze, separatory oleju
z wody)
kontenerowe stacje sprezonego
powietrza
stata obstuga serwisowa
sprezarek (poprzez serwis
fabryczny w Poznaniu, Etku,
Rzeszowie i Gliwicach oraz
rozwinietg sie¢ autoryzowanych
punktéw serwisowych)

1SO 9001

Zaprojektowane i wyprodukowane przez firme AIRPOL



Airpol

Przedsiebiorstwo Produkcji Sprezarek Sp. z o.o.

SIEDZIBA FIRMY
ul. Nieszawska 15c¢
61-021 Poznan
tel. +48 61 650 45 67
e-mail: airpol@airpol.com.pl

ODDZIAL AIRPOL - GLIWICE
ul. Kosciuszki 1c
44-100 Gliwice

tel. +48 32 238 99 75
tel. +48 32 302 26 22
e-mail: gliwice@airpol.com.pl

ODDZIAL AIRPOL - RZESZOW
ul. Przemystowa 5
35-105 Rzeszéw
tel. +48 17 854 79 42
tel. +48 17 85044 11
e-mail: rzeszow@airpol.com.pl

www.airpol.com.pl
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